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Kéd dilce

SAGHTOVA DNA

Individualni Prefabrikované Monolitické
Sachtové dno PERFECT

Slouzi jako stavebni objekt pro vstup a kontrolu
k podzemnimu vedeni inzenyrskych siti

a pro stavby Cerpacich stanic nadrzi a jimek.
Monolit nebo také, vyroba v jednom vyrobnim
taktu. Tato jedineCna a prvorada vlastnost dava
Sachtovému dnu Perfect priviastek revolucni
monolitické Sachtové dno. Tato unikatni viast-
nost naprosto zmrazila veskeré diskuse od-
borné verejnosti o kvalité kynety a ucinila tak
tlustou €aru za timto tématem. Odliti
Sachetniho dna v jednom vyrobnim taktu
odstranilo nejen vesSkeré vyrobni problémy,

ale predevsim dalo betonovym vyrobkdm novy
rozmeér. Budouci zakaznik tak obdrzi jedinecny
stavebni dilec, ktery mu bude dobre slouzit po
cela desetileti. V pripade, ze doposud vyrabéna
Sachtova dna méli Zivotnosti v fadu let, mGzeme
smeéle fici, ze jejich nastupce s zivotnosti min.
80- 100 let, tuto dobu hravé prekona.

Revolucni
Sachtové dno,

které je naprosto presvedcivé
zasluhou svych vysokych technickych para-
metrl, danych technologickymi postupy vyroby

a kvalitou vstupnich material(l. Za nejkritictéjsi cast

Sachtovych den vzhledem k zivotnosti
je povazovana kyneta. Tuto zalezitost reSime
naprosto unikatnim technologickym postupem
vyroby, ktery zajistuje jeji skvelé

vlastnosti.

(mm)

TBZ80/40/13/PERFECT1/1 800 395
TBZ80/90/13/PERFECT1/1 800 895
TBZ80/57/13/PERFECT1/1 800 570
TBZ80/107/13/PERFECT1/1 800 1070

Sila stény t

CSNEN
1917

Prednosti vyrobku

e Kvalita - moderni technologie,
kvalitni vstupy
e Ekonomika - vysoka zivotnost
e Tésnost - integrovana tésnéni
* Monoliti€nost - vyrobeno na jedno odliti

(unikatni metoda)

e Rychlost dodani - do 24 hodin

¢ Individualita - Siroka skdla moznosti pri zadani
¢ Ekologie - zcela recyklovatelné
® Bezpecénost - zabudované

prepravni Uchyty

K dokonalému zajisténi tésnosti vyrobku prispiva nékolik faktor(

e Pouziti kvalitniho formovaciho zafizeni, které prakticky nepodléha
opotrebeni a tim nedochazi k nezadoucim odchylkam v rozmérech
vyrobku.

e Povrch vyrobku je na prvni pohled o nékolik tfid vySe nez u vibrolisova-
nych vyrobkt. Tim dochazi v mistech styku s tésnicim materidlem

k naprosto dokonalé tésnosti spoje.

e Pouzivani integrovaného (zabudovaného) tésnéni (PVC hladka)

je idealnim FeSenim pro trubni pripojeni

e Dokonale ocisténé formovaci zarizeni pred kazdym jednotlivym kusem.
Sachtovému dnu se tak dostava jedinecné péde, ale zaroven se tak
predchazi pfipadnym chybam, které by negativné ovlivnily tésnosti vyrobku.
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Max.
naklopeni

Max.
delta h

Hmotnost Manipulaéni

Max. D ) kotvy

(mm) (mm)

hrdla (%) (%) ks x nosnost
130 200 5 10 510 3x25t
130 300 5 200 980 3x25t
130 300 5 200 700 3x25t
130 300 5 200 1050 3x25t

# Uvedené hmotnosti Sachtovych

den jsou orientacni. Méni se v zavislosti na poctu otvord

MANIPULACE
Pro manipulaci
s dilci pouzijte
zdvihak pro
kotvy s kulovou
hlavou 2,5 t.



SACHTOVA DNA
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DN1000

Max. Max. Pramér

Max. Hmotnost Manipulaéni

Kad dilce (r:m) S'la(:r:;yt DN potrubi naklopeni  delta h () kotvy otvorti
(mm) hrdla (%o) (mm)

600 150 300 17 40 1350 3x25t 300
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600 150 300 17 40 1200 3x25t
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800 150 400 8 420 1550 3x25t 400
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1100 150 400 8 420 1950 3x25t 400
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1100 150 400 8 420 1800 3x25t 400

oo IS w0 NN o IR s INEE

1100 230 600 2 150 2350 3x25t 600

100 230 600 _ 15 2350  3x25t

1250 120 400 8 670 2700 3 x M30 400
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1500 120 400 8 920 3050 3 x M30 400

1500 120 40 8 90 2900  3xM30 400

1750 120 400 8 1170 3450 3 x M30 400
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2000 120 400 8 1420 3800 3 x M30 400

2000 120 400 8 1420 3650  3xM30 400
120 8 1670 4200 3 x M30
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Koéd dilce H
(mm)

1515

Max.
naklopeni
hrdla (%)

Max. DN
potrubi
(mm)

Max.
delta h
(%)

Hmotnost Manipulaéni

Sila stény t (kg) kotvy

(mm)
5800
5400

3 x RD30

DN 1000
DN 1500

Pri pozadavku

na vétsi prevyseni
nez je uvedeno

v tabulce nebo
pfi pozadavcich
na zabudovani armatur
a specialnich
aplikacich vam bude
na zakladé konzultace
navrzeno nejvhodnéjsi
feseni.

Uvedené hmotnosti
Sachtovych den jsou
orientacni. Méni

se v zavislosti

na poctu otvord.

Charakteristickd pevnost
betonu v tlaku na valcich
fck nesmi byt nizsi nez 40
MPa (N.mm-2)

Soucasti vyrobkd jsou
stupadla a kapsova
stupadla dle DIN 19 555.
Uvedené hmotnosti
Sachtovych den jsou
orienta¢ni. Meéni

se v zavislosti

na poctu otvord.
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